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KHOA CÔNG NGHỆ CƠ KHÍ
	Thời gian

thực hiện
	PHAY RÃNH THEN BẰNG TRÊN TRỤC
	Lớp


	Bài
	Số tiết

	
	Từ:

Đến:
	
	
	   
	   

	I. MỤC TIÊU
- Phay được 2 rãnh then bằng trên trục tròn ( Rãnh kín và rãnh hở )
-Thao tác máy gọn gàng, dứt khoát, bảo đảm an toàn lao động
  II. ĐIỀU KIỆN CHO TRƯỚC
- Dụng cụ cắt: Dao phay ngón 6 li
 
- Dụng cụ đo: Thước ke kiểm tra vuông góc, thước cặp, thước đo cao có mũi vạch dấu, dưỡng kiểm phẳng.

- Thiết bị: Máy phay 6T82_1, 6P11

- Đồ gá: Êtô máy, phiến tỳ, khối V kẹp phôi.
 
- Sử dụng phôi: Phôi của bái tập trước.
- Số lượng chi tiết gia công: Mỗi học sinh phôi
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YCKT:

Mt phing déay cia ranh song song vdi dudng sinh mit tru ctia phéi.
_Hai m3t bén ctia ranh then d6i xtmg qua dudng tam.

_Puang kich thudc vi tri va kich thudc ciia rénh then theo yéu cau.




III. PHƯƠNG PHÁP TIẾN HÀNH: Thực hiện tương tự như phay rãnh thẳng vuông góc.

	TT
	Làm gì ?
	Làm như thế nào ?
	Tại sao ?
	                       Hình vẽ minh họa


IV. CÁC DẠNG SAI HỎNG, NGUYÊN NHÂN VÀ BIỆN PHÁP KHẮC PHỤC
IV. CÁC DẠNG SAI HỎNG, NGUYÊN NHÂN VÀ BIỆN PHÁP KHẮC PHỤC
	DẠNG SAI HỎNG  Mặt phẳng 2 không vuông góc với mặt phẳng chuẩn 1:

	Nguyên Nhân
	Biện pháp khắc phục

	Nguyên nhân 1: Ngàm cố định của ê tô không vuông góc với mặt phẳng bàn máy

	Dùng đồng hồ so để chỉnh lại sao cho ngàm cố định vuông góc mặt phẳng bàn máy.

	DẠNG SAI HỎNG Sai hỏng về kích thước

	Nguyên Nhân
	Biện pháp khắc phục

	Do điều chỉnh du xích bàn đứng không chính xác; không kiểm tra kích thước trong quá trình cắt gọt;


	Điều chỉnh du xích bàn đứng chính xác; không kiểm tra kích thước trong quá trình cắt gọt;




